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Schwerlastboden, insbesondere f iir Lagerbehalter. 


@ Urn Lagerbehalter (1 , 2) ohne nennenswerte Anderun- 
gen ihrer Abmessungen belastbarer zu machen wird 
vorgeschlagen, dass ihr Boden (2) eine Verbundplatte ist, 
wobei die beiden ausseren Schichten (3) Blechplatten sind 
und die Mittelschicht (4) aus einem uberwiegend aus Pflan- 
zenfasern durch Verfilzen, Verleimen und Pressen herge- 
stellten Werkstoff mit einem Flachengewicht von mehr als 
200 g/m2 besteht. 
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Beschreibung 

Die voriiegende Erfindung bezieht sich auf einen 
Schwerlastboden gemass dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 und einen Lagerbehalter gemass dem 
Oberbegriff des Anspruchs 9. 

Lagerbehalter der genannten Art sind bekannt. 
Sie werden fur das Einiagern von schweren Klein- 
teilen in Lagerregalen sowie fur deren Transport 
benotigt. Soiche Lagerbehalter bestehen in der Re- 
gel aus Kunststoff, wobei die Wande und der Bo- 
den einstuckig gefertigt, das heisst in einem Stuck 
gegossen bzw. gespritzt sind. Ihr Schwerlastboden 
weist typischerweise auf der Bodenunterseite gitter- 
artig angeordnete Versteifungsrippen auf, was bei 
den gebrauchlichen Lastanforderungen eine Boden- 
dicke von 15 bis 20 Millimetern bewirkt. Werden die 
Lagerbehalter mit dem Lagergut in Hochregailagern 
abgesteilt, addieren sich die Ubermasse der Behal- 
terboden merklich, was einen Verlust an teurem La- 
gerraum bedeutet. Zudem ist das Aufnahmevolu- 
men der Lagerbehalter (bei vorgeschriebenen Aus- 
senabmessungen) kleiner a!s bei Lagerbehaltern 
ohne Schwerlastboden. Dessen ungeachtet werden 
fur automatisierte Lager Lagerbehalter mit hoher 
Masshaltigkeit verlangt, wodurch dauernd Kompro- 
misse zwischen Platzverlust und Steifigkeit des Be- 
halterbodens eingegangen werden mussen. 

Ein weiterer Nachteil der bekannten Lagerbehal- 
ter mit Schwerlastboden ist, dass im Boden unter 
Last ein Kriechvorgang eintritt, der zu einer dauern- 
den Verformung fuhrt, wenn die Stapelbehalter - 
was die Regel ist - aus Kunststoff gefertigt sind. 
Damit werden die fur einen Transport auf Rollbah- 
nen ohnehin schlecht tauglichen gitterverstarkten 
Schwerlastboden fur diesen Zweck vollig unbrauch- 
bar. 

Weiter sind dreischichtige Verbundplatten be- 
kannt, deren Aussenschichten aus Aluminiumblech 
bestehen und deren Mittelschicht aus einem Kunst- 
werkstoff, vorzugsweise Schaumstoff gefertigt ist. 
Diese Verbundplatten werden als Wand- und Fas- 
sadenverkleidungen in Gebauden eingesetzt. 

Die voriiegende Erfindung stellt sich die Aufgabe, 
einen Schwerlastboden zu schaffen, der in Verbin- 
dung mit einem Lagerbehalter die genannten Nach- 
teile beseitigt. Zudem sollte dessen Herstellung so 
preisgunstig sein, dass die Herstellungskosten des 
Lagerbehalters insgesamt nicht hoher sind als fur 
einen nach dem Stand der Technik gefertigten. 

Erfindungsgemass wird diese Aufgabe gelost 
durch die kennzeichnenden Merkmale der Anspru- 
che 1 und 9. 

Durch die Erfindung sinkt die Bodenverformung 
unter den heute ublichen Lastvorschriften auf weni- 
ger als 10% derjenigen Bodenverformungen, die bei 
den bekannten Stapelbehaltern auftreten. Die Erfin- 
dung hat zudem den Vorteil, dass sie einem welt 
grosseren Belastungsbereich gerecht werden kann, 
wenn fur die Aussenschichten die Blechdicken so 
gewahlt werden, dass die auftretende Verformung 
im rein elastischen Verformungsbereich bleibt. 
Schon eine geringfugige Verdickung der Bleche be- 
wirkt eine starke Erhohung der Belastbarkeit des 
Bodens, wobei sich der davon abhangige Raumver- 


lust in praktisch vernachlassigbarer Grossenord- 
nung bewegt. 

Anhand der beiliegenden schematischen Zeich- 
nung wird die Erfindung beispielsweise erlautert. Es 
5 zeigen. 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines La- 
gerbehalters, 

Fig. 2 einen Schnitt langs der Linie II-II in Fig. 1 
10 und 

Fig. 3 ein Detail aus Fig. 2 in vergrosserter Dar- 
stellung. 

Der Lagerbehalter (Fig. 1) weist einen die Seiten- 

15 wande bildenden Kunststoff rahmen 1 auf, der fest 
mit einem Boden 2 verbunden ist. Der Boden 2 ist 
mit seinen Randern in den Rahmen 1 eingegossen 
und wird durch eine dreischichtige Verbundplatte 
• gebildet. Seine beiden Aussenschichten bestehen 

20 aus Feinblech (Blech bis 3 Millimeter). Vorzugswei- 
se wird Stahl- oder Aluminiumblech mit einer Dicke 
von 0,4 bis 0,5 Millimeter bzw. 0,5 bis 0,8 Millime- 
ter verwendet. Sollten die heute ublichen Bela- 
stungsanforderungen wesentlich steigen, konnten 

25 auch dickere Bleche verwendet werden. Die Mittel- 
schicht 4 besteht aus Grau-, Well- oder Hartpappe 
(Pavatex) und dgl. und hat eine Dicke von vorzugs- 
weise 4 bis 9 Millimetern, wobei 6,5 bis 7,5 Millime- 
ter am geeignetsten erscheint. Obwohl hier nament- 

30 lich Pappe als Material fur die Mittelschicht 4 ge- 
nannt ist, eignet sich jeder plattenformige Werkstoff, 
der im wesentlichen analog Pappe ist, das heisst, 
der ubwiegend aus Pflanzenfasern durch Verfilzen, 
Verleimen und Pressen hergestellt ist und dessen 

35 Gewicht 200 g/m 2 ubersteigt. Die drei Platten 3 und 
4 sind durch Leimen oder dgl. fest miteinander ver- 
bunden. 

Nach einem nicht dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiei kann der Boden 2 in Lange und Breite etwas 
40 kleiner dimensioniert sein, so dass seine Rander le- 
digllch auf den durch den Rahmen 1 gebildeten 
Auflagern 5 lose aufliegt und durch ein Anheben 
von unten aus dem Rahmen 1 entfernt werden 
kann. 

45 Der Boden kann auch in einen handelsublichen, 
unverstarkten Behalter eingelegt werden. 

Nach einem weiteren nicht dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiel kann die Mittelschicht aus geschaum- 
tem Kunststoff bestehen, wobei die Schichtdicke 

50 vorzugsweise 4 bis 9 Millimeter betragt. 

Weiter ist es moglich, den Schwerlastboden nicht 
nur formschlussig auf den am Rahmen 1 angeform- 
ten Auflagern 5 zu halten, sondern gleichzeitig die 
Elastizitat des Rahmens fur eine zusatzliche, kraft- 

55 schlussige Halterung des Bodens heranzuziehen. 
Weiter ist es moglich, als Mittelschicht eine Holz- 
platte zu verwenden. 

Patentanspruche 

60 

1. Schwerlastboden, insbesondere fur Behalter 
(1 , 2) bestehend aus drei f lachig aneinander liegen- 
den Schichten (3, 4), die untereinander fest verbun- 
den sind und eine Verbundplatte bilden, wobei die 
65 beiden ausseren Schichten (3) Blechplatten sind, 
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dadurch gekennzeichnet, dass die Mittelschicht (4) 
aus einem uberwiegend aus Pflanzenfasern durch 
Verfiizen, Verieimen und Pressen hergesteliten 
Werkstoff mit einem Flachengewicht von mehr ais 
200 g/m 2 oder aus einem Kunststoff besteht. 5 

2. Schwerlastboden nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Mittelschicht (4) aus 
Grau- oder Wellpappe besteht. 

3. Schwerlastboden nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Mittelschicht (4) aus Hart- 10 
pappe besteht. 

4. Schwerlastboden nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass Mittelschicht 
(4) eine Dicke von 5 bis 8 Millimetern aufweist. 

5. Schwerlastboden nach einem der Anspruche 1 15 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Aussen- 
schichten (3) aus Feinstahlblech bestehen, deren 
Dicke vorzugsweise 0,4 bis 0,5 Millimeter betragt. 

6. Schwerlastboden nach einem der Anspruche 1 

bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Aussen- 20 
schichten aus Feinaluminiumbiech mit einer Dicke 
von vorzugsweise 0,5 bis 0,8 Millimeter bestehen. 

7. Schwerlastboden nach einem der Anspruche 
1, 4, 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Mittelschicht aus geschaumtem Kunststoff besteht. 25 

8. Schwerlastboden nach Anspruch 1 oder 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Mittelschicht eine 
Dicke von 4 bis 9 Millimetern aufweist. 

9. Lagerbehalter mit einem die Behalterwande 
bildenden Rahmen (1) und einem Schwerlastboden 30 
(2) nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Schwerlastboden (2) durch 

am Rahmen (1) befestigte Auflager (5) gehalten ist. 

10. Lagerbehalter nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Schwerlastboden durch 35 
Kraftschluss auf den Auflagern gehalten ist. 

11. Lagerbehalter nach Anspruch 9 oder 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Schwerlastboden 
(2) bei einem Kraftangriff von unten von den Aufla- 
gern (5) abhebbar und aus dem Rahmen (1) ent- 40 
fernbar ist. 

12. Lagerbehalter nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Auflager (5) einstuckig mit 
dem Rahmen (1) gefertigt sind und dass die Aufla- 
ger (5) und der Rahmen (1) den Rand des Schwer- 45 
lastbodens (2) formschlussig umgreifen. 
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weight of more than 200 g/m<2>. It 
could also be made of paper board, 
cellular board or hard cardboard and 
has a thickness of between 5 and 8 
mm. The outer layers (3) may be made 
of fine sheet steel with a thickness 
of between 0.4 and 0.5 mm or of fine 
aluminium sheet between 0 . 5 and 0 . 8 
mm. The base is held fast in a frame 
(1) with ridges (5) . USE/ADVANTAGE - 
For storing and transporting small 
and heavy parts. It is price worthy 
and it does not deform. 
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